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Bewegungsste

Aerotechs Bewegungssteuerungen werden in unseren eigenen
Positioniersystemen eingesetzt und fiir Bewegungssysteme iiberall
in der Welt verwendet. Wir bieten eine vollstindige Palette an
Steuerungen einschlieBlich der Automation A3200, einer
softwarebasierenden Steuerungsplattform fiir Bewegung

von 1 bis zu 32 Achsen, Bildverarbeitung, SPS, Transformationen
und Ein-/Ausginge; der Soloist™ Stand-alone Einachssteuerung;
und der Ensemble® Stand-alone Multiachsen-Steuerung.

Antriebe

Aerotech stellt auch die Antriebe her die unsere

Hochleistungsservomotoren betreiben und ergéinzen damit die
Aerotech Steuerungen in Lasermaschinen, Industrierobotern,
Montageanlagen, Werkzeugmaschinen, Maschinen zur
Halbleiterfertigung, bei der Bildverarbeitung und der Herstellung
elektronischer Bauteile sowie in einer Reihe anderer industrieller
Steuerungsaufgaben. Die Antriebe, Steuerungen und die linearen
und rotativen Servomotoren von Aerotech sind perfekt aufeinander
angepalt um Thnen die ideale Losung Ihrer Bewegungsaufgabe zu
bieten. Die Aerotech Antriebe gibt es in PWM- und in linearer
Ausfiihrung und in einem Bereich von 10A bis 150A maximalen
Ausgangsstroms.

Lineare und ro

Die "U-Kanal" und "flachen" biirstenlosen linearen
Servomotoren von Aerotech sind ideal fiir viele industrielle
Automatisierungsanwendungen. Das beriihrungslose Design des

Liufers zur Magnetschiene ergibt ein wartungsfreies System. Die
Familie der Rotationsmotoren eignet sich sowohl fiir
Ultraprizisionspositionierung als auch fiir Industrieanwendungen mit
hohem Durchsatz. Im Vergleich zu anderen haben unsere Motoren
das hochste Verhiltnis von Drehmoment zu Triigheitsmoment.
Aerotech liefert biirstenlose und biirstenbehaftete Servomotoren
sowie rahmenlose Torquemotoren.

Vollstindige Be

Aerotech hat iiber 35 Jahre Erfahrung in der Fertigung von
kundenspezifischen Systemen fiir die Halbleiterindustrie, die
Medizintechnik, fiir Forschung und Entwicklung, Photonik und

Faseroptik, Lasertechnik, Automotive und andere Anwendungen.
Wir haben groBe Erfahrung in Vakuum- und Reinraumanwendungen.
Wir verwenden unsere iiber 35 jihrige Erfahrung in Bewegungstechnik
und Positioniersystemen um mafBgeschneiderte Losungen fiir die

Arbeitsfelder unserer Kunden zu entwickeln. Dazu verwenden wir
die besten und leistungsfihigsten verfiigharen Steuerungs- und
Antriebskomponenten.
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Galvo Scanner eignen sich besonders zum schnellen Markieren von vektor- oder
bitmapbasierenden Grafiken. Jedoch ist der Arbeitsbereich durch ihr relativ kleines Sichtfeld
begrenzt. Durch synchronisierte Bewegung von Galvos und traditionellen Servoachsen kann der
Arbeitshereich drastisch vergroBert werden ohne auf die gewohnte Qualitit und Durchsatzrate
von Galvo Scannern verzichten zu miissen.

Nmark™ SSal:

Nmark™ SSaM ist eine Galvosteuerung die die industrielle Standardschnittstelle XY2-100 unterstiitzt. Als Teil des
mehrfach ausgezeichneten Aerotech Automation A3200 softwarebasierten Bewegungssteuerungsnetzwerkes kann die
Nmark™ SSaM mit jeder anderen A3200 Komponente verbunden werden. Dazu gehéren lineare und PWM
Servoantriebe, Antriebs-Racks und Schrittmotor-Ansteuerungen. In Kombination mit den Steuerungsfunktionen fiir
Bildverarbeitung, SPS, Transformationen und Schnittstellen der Automation A3200 erméglicht diese Flexibilitéit

ulitmative kundenspezifische Anpassungen.

Grof3e Palette an linearen und rotativen

Aerotech Positioniertischen mit
Direktantrieb oder Spindelantrieb for
Laseranwendungen.

BroadMark Grap

Zum Erstellen von Barcodes und Bitmaps erfordern viele
Anwendungen eine rasterférmige Bewegung des Lasers.
Ist das zu bearbeitende Objekt groBer als das Sichtfeld
des Scanners ist es tiblich einzelne Teilbearbeitungen
zusammenzusetzen. Aufgrund von Winkelfehlern beim
Ausrichten der einzelnen Teilbearbeitungen zueinander
treten Unterbrechungen auf, was zu Qualititsverlusten
fithrt und die Anzahl der méglichen Anwendungen
reduziert. Dagegen treten bei der BroadMark Funktion
des Nmark™ SSaM keine Winkelfehler auf weil der
Rasterscan der gesamten Grafik in einem einzigen
kontinuierlichen Durchlauf ausgefiihrt wird. Erméglicht
wird dies erst durch die synchronisierte Bewegung von

Galvospiegeln und Servoachsen.

Stretched Vecto

XY2-100

Anschluf3 von Galvoképfen

unterschiedlicher Hersteller mit
Industriestandard XY2-100 - Schnittstelle.
UnterstUtzt werden bis zu drei Achsen mit
"Clock and Direction" - Schrittmotoren, zwei
Galvospiegeln und eine dritte Achse fur
dynamische Fokussteuerung. Zusdtzliche /
Funktionen wie Pulsunterdrickung,
Pulsverzégerung, Markieren on the fly,
Obijekt Transformationen sowie eine Anzahl
an optoentkoppelten digitalen und analogen
Ein-/Ausgdngen.

Ein weiteres Anwendungsfeld von Galvoscannern ist
das vektorbasierte Laserschneiden, Schweillen,
Markieren und Abtragen. Hiufig machen diese
Prozesse einen kontinuierlichen, ununterbrochenen
Laserpfad erforderlich. Durch die Synchronisation des

Galvos mit Servoachsen wird das bisher begrenzte

Bearbeitungsfeld des Galvos und die damit verbundene
Vektorlinge stark erweitert. Dies erméglicht die
Bearbeitung einer breiteren Palette an Produkten, B

verbunden mit dem Zeitvorteil der Galvomarkierung.

Dezentrales Antriebs-Netzwerk ermdglicht

die Skalierung von 1 bis zu 32 Antrieben
und synchronisierte Bewegung bei gleichzeitiger
Reduzierung der Integrationskosten.

Die Programmierung erfolgt im

standardisierten RS-274 G-Code, der um
spezielle AeroBASIC-Befehle erweitert wurde,
unter anderem fur die Lasersteuerung und
die 1/O-Verarbeitung. Da alle bedeutenden
CAD/CAM Systeme die Ausgabe in RS-274
Code unterstitzen, bekommen Anwender

eine direkte Konvertierung der CAD Daten in
Galvo- und Servoachsen-Bewegung.



