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統合型モーション・ 
マシン制御ソリューション
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Aerotechの高度な自動化テクノロジー:  
46年にわたる実績がさらに進化...

•	コントロール
•	ソフトウェア
•	アンプ
•	モーター
•	PLC
•	フィールドバス
•	I/O
•	ビジョン
•	周辺機器
•	ロボット工学
•	データ取得
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Aerotechで自動化ソリューションの構築を

共通のソフトウェアプラットフォーム:  
ツール、強力なプログラミング環境、計算機能、診断機能

診断機能

オートチューン PLC

PID計算機能

ループトランスミッション

Aerotech 
統合型モー
ション・マシ
ン制御
•	 高性能

•	 使いやすさ

•	 柔軟性

•	 スケーラブル

•	 ネットワーク接続

•	 最善所有コスト

•	 高度な制御 
テクノロジー

•	 サーボ、ピエゾ、
ボイスコイル 
、ステッピングモ
ーターを制御
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Automation 3200
•	 PCベース
•	 1～32軸の同期モーション
•	 最大32タスクに対応
•	 RS-274 (Gコード)
•	 要件の厳しい用途向けの高度な機能
•	 PWMまたはリニアドライブ(最大150 A)
•	 マーキング用のスキャナーコントロール
•	 レーザー機能を緊密に統合
•	 既存のコントロール向けレトロフィットパッケージ
•	 PLCとモーションの統合 - MotionPAC 

Soloist™

•	 独立型 
•	 最大1024の単軸をネットワーク接続
•	 最大4タスクに対応
•	 エレガントで経済的かつ多用途コントローラ
•	 PWMまたはリニアドライブ(ピーク電流10～150 A)
•	 ブラシレス、リニア、回転、DCブラシ、 

ステッピングモーターを駆動

Ensemble™

•	 独立型
•	 1～10軸のコントローラ
•	 最大4タスクに対応
•	 多用途でコスト効果の高い同期モーション
•	 PWMまたはリニアドライブ 

(ピーク電流10～150 A)
•	 ブラシレス、リニア、回転、DCブラシ、 

ステッピングモーターを駆動
•	 デスクトップ、ラックマウント、パネルマウント

ピエゾコントロール
•	 最大32の単軸をネットワーク接続
•	 サーボとステッピングモーターステージとの同期モーション
•	 デスクトップまたはラックマウント
•	 Automation 3200モーションコントローラで駆動

.NET、C#、VB.NET、C、LabVIEW,® 
Tango、AeroBasic™、PLCなどの言語を使った 
独自のアプリケーション開発が可能

受賞歴のあるコントローラ
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フィールドバスとネットワーク接続 カスタムコントロール、ドライブ、モーター

PLC

ソフトウェア

工業用PC

カスタムモーターフィールドバス - I/O

リニアおよびロータリーサーボモーター/アクセサリ

Aerotechで自動化ソリューションの構築を

•	 Ethernet/IP™
•	 PROFINET
•	 Modbus®/TCP
•	 RS-232

•	 EtherCAT™
•	 イーサネットTCP/

IP
•	 USB
•	 GPIB
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シンプルなアプリケーションとパワーユーザー向けのスケーラブルな自動化コントロールソフトウェア

標準の
Windows® 

メニュー 

ネットワーク上
のすべての 

コントローラ 
を表示

コントローラ
上のファイル

スペース

このコントローラ 
と連携

パラメータ 
ファイル 

の比較

ツール 
チップ

標準のモーション 
ツールバー

コンテキストに応じた 
ヘルプの搭載

関連するテーマへの 
ハイパーリンク

プロジェクト 
管理用の
Network 
Explorer

システム設定用の 
広範な計算機能

好みに応じて構成可能
なワークスペース

Configuration Managerの統合により、容易なセットアップ

Motion Composer: 
A3200、Ensemble、 
Soloistに於いて 
同じAerotech 
ソフトウェアを 
使用可能
•	 Configuration Managerで 

自社アプリケーションを整理
•	 素早く、容易な設定ができる 

計算機能
•	 試運転用の広範な 

診断ツール
•	 統合開発環境による 

迅速な開発
•	 データ取得と解析ツール 

によりパフォーマンス向上
•	 完全準拠の.NET 2.0で、 

開発サイクルの短縮
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シンプルなアプリケーションとパワーユーザー向けのスケーラブルな自動化コントロールソフトウェア

素早く、容易な設定ができる計算機能

モーターの選択、 
カスタムモーターの追加

Aerotechコンポーネントの
パラメータはシステムが把握

軸の構成を簡単に
切り替え

パラメータ値はここに直接入力

アンプの種類を選択

すべてのパラメータに関する
デフォルトの値、現在の値、

新しい値の概要

ユーザー単位の 
フィードバックを設定

PIDゲイン計算機能

電流ループ計算機能
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シンプルなアプリケーションとパワーユーザー向けのスケーラブルな自動化コントロールソフトウェア

システム信号・変数の広範な診断ツールによりデバッグ時間と立上げ時間が短縮

プログラミング整理用の複
数タブ

必要に応じてタスクステータスを表示

プログラム実行中のいかなる変動をもモニタリング

ポップアップ エラー報告

コンパイラ出力画面

プログラム制御用標準ツー
ルバー

インターフェースを開かず
に、即時コマンドを発行

システムの状態変動をリアル
タイムで読み取り

システム信号への 
リアルタイムアクセス

リアルタイムで全障害の 
報告

リアルタイムのシステム
情報

カスタム作業環境用の 
ドック可能ウィンドウ

必要な情報のみを表示する
設定が可能

全軸を同時制御

各軸制御用軸ツールバーシステム制御用 
システムツールバー
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高度な診断とチューニング機能により、立上げ時間を最短化
し、モーションの最適化を容易に実現

シンプルなアプリケーションとパワーユーザー向けのスケーラブルな自動化コントロールソフトウェア

実行のたびに現在のゲインと 
推奨ゲインの表示

今後の参照のために 
プロットの保存

正弦波スィープ法または 
ホワイトノイズ法の使用

PID-FFゲインの自動計算

試験用の振幅と周波数の 
範囲を入力

望ましいシステム帯域幅と 
位相マージンを選択

コントローラに完全に組み込 
まれたスコープ、チューニング、 
データ収集
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シンプルなアプリケーションとパワーユーザー向けのスケーラブルな自動化コントロールソフトウェア

リサジュープロットを表示し、
エンコーダ信号を最適化

エンコーダの実際の 
パフォーマンス

増幅された正弦波エンコー
ダチャネルのゲインと位相を
数秒で最適計算

1回のクリックで 
チューニング

コントローラと 
完全統合

エンコーダチューニングツールを使った 
システム精度の向上
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シンプルなアプリケーションとパワーユーザー向けのスケーラブルな自動化コントロールソフトウェア

ループトランスミッション — システム性能を大幅に向上
させるチューニングと診断ユーティリティ

位置ループ、速度
ループ、電流ループ

の解析

開ループ応答 
または 

閉ループ応答

ループシェーピングの図示 — フ
ィルターを追加したり、ゲイン曲

線をドラッグしてゲインを変更す
ると、フィルター係数とPIDゲイ

ンが自動的に計算

ゲインマージンを自動計算

共振の特定と 
フィルターの使用

計算機能とループシェーピ
ングによるパフォーマンス
の向上

位相マージンの自動計算

システム周波数応答または
ボード線図
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シンプルなアプリケーションとパワーユーザー向けのスケーラブルな自動化コントロールソフトウェア

ローパス、ハイパス、ノッチ、共振、リード/ラグなど、フィルタータイプの選択

軸の選択 1軸につき最大8つの 
フィルターを追加

周波数、深度、幅を指定
し、御社の用途に合わせ

てフィルターを設定

個別の時間ゲインが自動計
算され、パラメータファイル
に保存

すべてのフィルターの複合
周波数応答

すべてのパラメータは 
パラメータファイルに保存

ゲインと位相値の読み取り
用のカーソル制御

完全統合のデジタルフィルター計算機能により、 
パフォーマンスが容易に向上
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デバッグ、試運転、オペレーション用の 
組み込みI/Oパネル

デジタルI/Oコントロールの
モニター

I/Oの軸情報とプログ
ラムを同時表示

アナログI/Oのモニター

テスト及び試運転中に 
デジタル I/O を設定可能

プログラミング中にI/Oパネ
ルを使って、実行しながら試
験可能

ツールチップにドライブの物
理的コネクタと 
ピンが表示され、ソフトウェア
上の変更を 
電気配線に関連付けること
が容易

試運転中にアナログ 
I/Oを設定することで、 
容易に試験を実施

シンプルなアプリケーションとパワーユーザー向けのスケーラブルな自動化コントロールソフトウェア
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シンプルなアプリケーションとパワーユーザー向けのスケーラブルな自動化コントロールソフトウェア

統合開発環境が開発時間を短縮

プログラミング中に 
軸マネージャを 

非表示にし、 
コード表示を拡大可能

ブレークポイント、ステップイン、 
ステップオーバーなどの 
デバッグ機能を使った 
開発時間の最短化

エラーリストに詳細説明の
表示

エラーの説明にリンクした 
ヘルプファイル

デバッグ中に実行可能な完全な 
診断インストルメンテーション

Visual Studio®に似た 
プロジェクト管理により、 

高度なプログラミング

ブレークポイントを挿入して
プログラムをデバッグ

IntelliSense®の強力な機能

厳密なNET命名規則によって、 
習得が容易

ウィンドウに表示される 
変数値を確認して、 
容易にデバッグ
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AeroBasic™を使って再利用可
能なモジュール作成

数値定数の代わり
に#defineを使って、読み

やすく、維持が簡単なコード
を記述可能

ライブラリと#includeフ
ァイルを使って、再利用可

能なコードを作成

高度なプログラミング技術
により、読みやすく、維持が
簡単で、他のプロジェクト
に再利用できるコードを作
成可能

リアルタイムのコード環境

ライブラリを使った知的所有
権の保護、ソースコードへの
エンドユーザーのアクセスを
許可または却下

製造会社向けの組み込み 
ソフトウェアセキュリティキー

シンプルなアプリケーションとパワーユーザー向けのスケーラブルな自動化コントロールソフトウェア
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シンプルなアプリケーションとパワーユーザー向けのスケーラブルな自動化コントロールソフトウェア

AeroBasic™で維持の容易なコードの作成

ユーザー定義の変数タイプにより、 
システム設計へのオブジェクト指向

のアプローチが可能

配列や文字列などの高度な
変数タイプにより、より高度

なプログラム設計

独自のデータ型を構造
で定義

すべてのモーションコード
を1つの関数にまとめてモ
ジュール化することで、製
品の市場への投入が迅速化
され、メンテナンスコスト
を削減

OSによるメモリ管理の
実行

変数の初期化によりコード
サイズを削減し、複数の開
発者間で読みやすさが向上

標準的なプログラムの流れ

while/wend

for/next

repeat

if/then/else 
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IEC61131-3でプログラム: LD、FBD、ST

ハードウェアを
定義

オンラインモードですべ
てのタグ値を表示

軸マネージャ 標準LD

ライブラリを
作成

同じプログラムにLDと
FBDを組み込み

完全統合のモーションブ
ロック

タグデータベース

LD、FBD、STプロ
グラム

統合型オートメーション: MotionPAC

•	 開発時間を30
～50%短縮

•	 標準のPLC環境に
完全統合の高性能
モーション

•	 使いやすい診断機
能とツール

•	 標準プラス柔軟性:  
IEC 61131-3
、.NET、PLCopen、 
PCベース
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統合型オートメーション: MotionPAC – 
PLCとモーション

Motion Composer
•	軸マネージャ
•	低レベルのモーション診断
•	モーションプログラミング
•	高度な制御アルゴリズム

スコープ
•	信号の取得と解析
•	オートチューニング
•	ループトランスミッション
•	エンコーダチューニング
•	高度なコントロール

MotionPAC
• IEC 61131-3
•	PLCopen
•	Aerotechのモーションブロック
•	軸マネージャ
• 広範な開発・デバッグ環境
• プログラムのシミュレーション

HMI
•	プログラムの選択と実行
•	ジョグパネル
•	マシン制御
•	カスタマイズ可能ボタン
•	軸マネージャ

Beckhoff Wago
•	モーションとPLCに同期

したデータ取得
•	高速整合
•	位置同期出力(PSO)
•	マシンのインターロック
•	フィールドバスI/O

マシンタグの中央データベース
•	すべてのアプリケーションで名前により利

用可能なタグ
•	ローカルマシンまたはグローバルマシンの

タグを定義
•	I/O定義、ST、LD、FBD、モーションプロ

グラムでタグを定義
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オペレータのインターフェースで名前によりタグを使用

PLCコードと同時に実行され
ているCNCコードを表示

ボタンの操作でMotionPAC
に名前を定義した共有タグ
を使用

ボタンクリックで呼び出すプ
ログラムで名前による共有
タグを使用
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標準PLC機能: IEC 61131-3

ラダー図
•	 VALUE

•	 TRUE

•	 FALSE

•	 COMMENT

•	 CONNECTOR

•	 JUMP

•	 LABEL

•	 RETURN

•	 CONTACT (NO、NC)

•	 COIL

•	 LEFT POWERRAIL

•	 RIGHT POWERRAIL

ファンクションブロック
•	 CTD

•	 CTU

•	 CTUD

•	 F_TRIG

•	 R_TRIG

•	 RS

•	 SR

•	 TOF

•	 TOF_R

•	 TON

•	 TON_R

•	 TP

•	 TP_R

モーションブロック(一部のリスト)
•	 MoveAbsolute 

•	 MoveRelative 

•	 MoveSuperimposed 

•	 MoveVelocity 

•	 Home 

•	 Stop 

•	 PositionProfile 

•	 MoveContinuous 

•	 Halt

•	 CamIn/CamOut

•	 CamTableSelect

•	 GearInPos

•	 GearIn/GearOut

•	 Phasing

管理モーションブロック 
(一部のリスト)
•	 ReadStatus 

•	 ReadAxisError 

•	 ReadParameter 

•	 WriteParameter 

•	 ReadActualPosition 

•	 AbortTrigger 

•	 ReadDigitalInput 

•	 ReadDigitalOutput

•	 WriteDigitalOutput 

•	 SetPosition 

関数(一部のリスト)
•	 ABS

•	 ACOS

•	 B_BCD_TO_DINT

•	 B_BCD_TO_INT

•	 DELETE

•	 DINT_TO_BOOL

•	 EXP

•	 EXPT

•	 FIND

•	 GE

•	 GE_STRING

•	 INT_TO_BOOL

•	 INT _TO_BYTE

•	 INT _TO_DINT

•	 INT _TO_DWORD

•	 LE

•	 LE_STRING

•	 LEFT

•	 LEN

•	 MULTIME

•	 NE

•	 OR

•	 REAL_TO_BOOL

•	 SEL_TO_BOOL

•	 SEL _TO_BYTE

•	 TRUNC _SINT

•	 UDINT_TO_BOOL
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マシンごとに1つのI/Oとデータディクショナリ

スコープ、コンフィギュレ
ータ、MotionPAC (PLC)
、Motion Composerの

すべてのアプリケーショ
ンで使用可能なI/O

MotionPACで自動的
に実施されるメモリ
管理

タグプログラム用の 
マッピングが容易なI/O

一箇所で定義し
たI/O

システムに接続した 
ドライブI/O

システムに接続した 
フィールドバスI/O

統合開発環境が開発時間を短縮
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Scopeを使ってモーション、 
PLC、I/O、変数、タグをプロット

モーション変数

PLCタグ

すべてのモーション変数を使
ったリアルタイムのプロット
と解析のために、グローバル
タグデータベースの全情報
を使用可能
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SDK: ソフトウェア開発キット

お客様のアプリケーションにAerotechの標準GUIを使用... 
...またはカスタムインターフェースを構築

•	C#
•	VB.NET®

•	Managed C++
•	LabVIEW® (VI提供)
•	Cライブラリ
•	EPICS

•	 使いやすさ
•	 迅速な開発
•	 低メンテナンス 

コスト
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.NETライブラリ
•	 カスタムGUIによるハイエンドモーション
•	 アプリケーションに最適の言語を使用
•	 どの言語でも完全に機能するライブラリ

Aerotechのすべてのアプリケーションは.NETライブラリを使って記述さ
れています。弊社で使用しているツールをお客様に提供します。

以下の機能をご活用ください

オブジェクトモデル

.NET Framework 2.0
	• ジェネリック
	• 列挙型
	• インデクサ
	• イベント
	• 例外

オブジェクトモデル
	 • ネットワークとコントローラと 
		 いう主な2つのクラスを 
		 使って適切に体系化した構造 
		
	• 階層の高位に位置づけられる 
		 共通の機能
	• 目前のタスク実施に 
		 必要とされるコードは最小限

ライブラリの内容
	• 初期化関数
	• グローバルデータ関数
	• モーション関数
	• エラー処理
	• ステータスと位置関数
	• アナログとデジタルの 
		  I/O関数
	• パラメータ関数
	• CNCプログラムの実行関数
	• ユーティリティ関数
	• 変数の取得と設定関数
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Motion Designer: グラフィカル軌道作成とデータ解析

既存の軌道からFFT、最大
値、最小値、平均値、RMS、
標準偏差のデータ解析を

行い、システム性能を診断

既存の位置デ
ータ、速度デ
ータ、加速度
データをイン
ポート

カーソル
制御

フィルター
を適用し 
軌道周波
数成分を
整形

予め用意された構成要素 
を使用して多軸軌道を 
作成・修正して迅速な 

モーションのプロトタイピング

ノッチ、共振、ローパス、
ハイパスの標準フィルタ

ータイプを追加

標準のフィルター周波数 
パラメータを入力

デジタルフィルターの係数の
自動計算

軌道に適用す
る前に合成さ
れたフィルタ
ーを表示

カーソル制御

用途
•	動的環境のシミュレーション
•	センサーまたはコンポーネントの試験

•	ジャイロまたは加速度計、 
	 ジンバルの追跡または 
	 ビームステアリング
•	衝突センサーおよびロールオーバー 
	 センサー•	 プログラミング 

の時間を最短化
•	 実際のデータを

インポート
•	 Excelまたは

MATLAB®を 
インポート
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ポイントツーポイン
ト運動

複数の試行を重ね合わせること
で比較が容易

既存の軌道を簡単に変更

すべてのコントローラ向け
にAeroBasic™自動プログラ

ム生成

シンプルな構造化用の
プロジェクトツリー

軌道のプロパティ 
(ユーザー単位など)

欠如している状態情報(加速、
速度、位置など)を自動計算

迅速なモーションプログラミング

周期モーションの作成
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AerotechのMotion SimulatorソフトウェアはWindows®ベースの使い勝手のよいプログラムで、慣
性センサーとシステムの試験と較正用に、単純なものから高度なものまでモーション刺激を生成し
ます。Aerotech Motion Simulatorソフトウェアは、1～3軸モーションのシミュレーションを手動
または自動で行うすべてのコントロールを備えています。GUI (グラフィカルユーザーインターフ
ェース)は、ユーザーインターフェースと、サードパーティ開発ソフトウェアを必要としないプロ
グラミング環境を提供します。

主な特徴
•	 ユーザーフレンドリーなWindows®環境のグラフィカルユーザーインターフェース
•	 イーサネット、アナログポート、またはWindows®プログラムの入力から軌道追跡
•	 反復学習機能により、位置誤差を最小化
•	 複数の軌道を重ねて、プログラムの変更が動作をどのように変化させるかを容易に

確認可能
•	 既存の軌道からFFT、最大値、最小値、平均値、RMS、標準偏差のデータ解析を行

い、システム性能を診断
•	 データ入力ファイル形式はExcel、CSV、またはMATLAB®。Motion Simulatorが欠

如している状態変数を計算

Aerotech Motion Simulator – グラフィカル軌道生成、データ解
析、強化型マシン パフォーマンスが統合された使いやすいツー
ルキット

Motion Simulator – GUI

•	 1軸、2軸、3軸のモーションシミ
ュレータを稼働

•	 周波数応答モードにより、お客様
のデバイスで正弦波コマンドの入
力とのUUT性能テストの実施が可
能

•	 高調波消去機能によって、正弦波
運動で生じたモーションの位置誤
差を最適化
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Motion Designerメインの画面

周波数応答プログラム

データ解析追跡する外部信号の選択ができる追跡画面
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CADの図面から直接モーションプログラムを生成

CADFusion

•	 ベクトル形式の図面ファイルを簡単
にインポートし、Gコードモーションプ
ログラムを作成

•	 インタラクティブなキャンバスにより、
編集および新しい形状とテキストの
作成が容易

•	 自動または手動による形状の再整理
オプションにより、最適なツールと加
工パスを実現

•	 RS-274D 
Gコード形式にエクスポート

•	 ユーザー定義による初期化、プロセ
スのシャットダウン、シャッターコマン
ド(ツールのオン・オフ)の実行

•	 PSO (位置同期出力)など、Aerotech
の強力なコントローラ機能をシーム
レスに使用可能



www.aerotech.com 31

オープンなシミュレーション環境

シミュレーションAPI

•	 Coppelia Roboticsの仮想ロボット実
験プラットフォーム(V-REP)のサポート

•	 完全システムモデリング機能
•	 ヘキサポッドなどのマルチDOFシステ

ム向け同期システムの可視化および
選択

•	 設定済みモデルを直接Aerotechの
A3200モーションコントローラに接続
可能

•	 カスタムオブジェクトを3Dメッシュファ
イルとしてインポート

•	 環境内の全要素間の衝突検出のサポ
ート

•	 Aerotech I/Oを備えたコントロールグ
リッパーと真空ピックアップデバイス
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設定可能な軸マネー
ジャ即時コマンドを発行

設定可能な 
ジョグパッド ユーザーによるカスタ

マイズが可能なボタン

標準のマシンコント
ロール

アクティブなプログラム タッチスクリーンに対
応した設計

単純な操作または複
雑な操作を設定 — ユ
ーザーは標準のGコ
ードプログラムをボタ
ンに関連付けることが
できる

設定可能なオペレータインターフェース

オペレータインターフェース

•	 Aerotechオペレータインターフェー
ス(OI)を使って迅速な導入が可能

•	 アプリケーションに応じてOIをカスタ
マイズ

•	 ユーザーがカスタマイズできるボタ
ン、標準のGコードとAeroBasic™を実
行可能
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階層化による柔軟性 • 多くのレイヤーでカスタマイズ可能 • 最もコスト効果の高いソリューション 

高度なソフトウェアアーキテクチャ
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分散型モーションコントロール
•	 モーション軌道の生成と同期をPCで集中管理
•	 モーションの実行はドライブに分散
•	 A3200は標準のデスクトップまたは工業用PCで稼働
•	 サーボループはドライブで閉状態

任意の 
サーボアンプ

Nservoを使って、既存
のモーターとドライブ
を強化または大型モー
ターを駆動

任意のステッパー 
ドライブ

任意のステッピング 
モーター

AGV 
ガルバノ 
コントロール

Nstep
Nservo

Npaq®6軸高性能ドライブ
ラック

デジタルオートメーションプラットフォーム

®

®

デジタルオートメーシ
ョンプラットフォーム
•	 高性能のコントロール、ネットワーク、

ハイパワードライブによる 
高スループット

•	 全デジタルドライブと高度サーボアル
ゴリズムによる高い精度と繰り返し精
度

•	 完全統合のモーションプラットフォー
ム、使いやすい設定ツール、広範な診
断機能がもたらす高速な起動と切り
替え

•	 コンポーネント数とエンジニアリング
工程の低減による立ち上げ費用とラ
イフサイクルコストの削減

•	 コンポーネント数の低減によってもた
らされる高い信頼性

•	 統合の簡素化
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Nstep

インテリジェント32軸モーション、ビジョン、 
PLC、ロボット工学、I/Oプラットフォーム
•	 設置が容易なデジタルドライブ 

•	 業界標準、高性能のFireWire® (IEEE-1394)モーションバス

任意のブラシ付きモーター、ブラ
シレスモーター、ステッピングモ
ーターと任意のドライブ

イーサネット

FireWire®

Ndrive CP

Ndrive HLe
Ndrive HPe

Ndrive ML

Keyence LK-Gシリーズのレ
ーザー変位センサーと容易
に連携 アナログおよび 

ディスクリート

Nmark SSaM 
または 

Nmark GCL

イーサネットI/O
拡張

デジタルドライブの特徴
•	 PWMまたはリニア(ピーク電流10～150 A)

•	 組み込み10/100 Base-Tイーサネット
•	 エンコーダ、レゾルバ、またはインダクトシンによる

フィードバック
•	 オンボードのx65536エンコーダ乗算
•	 位置、速度、電流ループの 

サンプルレート20 kHz

•	 電源搭載
•	 正弦波整流
•	 ローカルI/Oポート

スマートカメラ

フィールドバス 
インターフェース
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独立型多軸自動化コントローラ

独立型 
多軸自動化 
コントローラ
•	 使いやすさ
•	 強力なアーキテクチャ
•	 分散型コントロール
•	 ネットワーク対応

6軸独立型、ラックマウント、また
はデスクトッププラス3軸

ジョイス
ティック

スマートカメラ

ハンドホイール

EPICS

USB

RS-232

イーサネットTCP/IP

USB

RS-232

EtherNet/IP™

Modbus® TCP

EPICS

MapleまたはPC マスター

ブラシレス 
リニアモーター

IEEE-488

EtherNet/IP™

Modbus® TCP

ジョイス
ティック

イーサネット 
TCP/IP

イーサネットTCP/IP

®
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用途
•	 半導体
•	 医療
•	 試験と検査
•	 パッケージ

機能
•	 ポイント・トゥ・ポイント
•	 線形補間および円弧補間
•	 電子ギア
•	 速度プロファイル
•	 ガントリー

ソフトウェア、コントロール、ドライブ、I/O...これらすべてを1つのパッケージに統合
10軸、独立型、全デジタル、パネルマウントコントローラ

統合開発環境を
使った効率的なモ
ーションプログラ
ミング

イーサネット 
TCP/IP

USB

RS-232

AeroNet
ピーク電流10～150 A

Ensemble 
ML Ensemble 

HLe

Ensemble 
MP

Ensemble 
CP Ensemble 

HPe Ensemble 
ML

ブラシレス 
スロットレスモーター

ステッピング 
モーター

ブラシレスサーボ 
モーター

スロットレス 
モーター

DCブラシ付き 
モーター

Keyence LK-Gシリーズのレ
ーザー変位センサーと容易に
連携
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独立型 
単軸自動化 
コントローラ
•	 使いやすさ
•	 スケーラブル
•	 イーサネット/USB接続

EtherNet/IP™

Modbus® TCP

イーサネット 
TCP/IP

USB

RS-232
オペレータイン
ターフェース

ジョイステ
ィック

アナログ

イーサネット

Modbus® TCP

Modbus® TCP

EtherNet/IP™

Modbus®

RS-232

直角位相エン
コーダ

ハンドホイ
ール

DCブラシモーター

ブラシレスサーボ
モーター

独立型単軸自動化コントローラ
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スロットレス
モーター

ブラシレス 
サーボモーター

ASR2000 
スピンドル

ローカルまたはリモートで接続、 
プログラム、モニター

LAN/WAN/インターネット
を使って1つのネットワーク
で最大1024台の接続

ブラシレスリニア
モーター ステッピング

モーター

Soloist HPe 150
Soloist HPe

Soloist CP
Soloist MP Soloist ML

Soloist HLe

ソフトウェア、コントロール、ドライブ、I/Oを1つのコンパクトなパッケージに統合

Keyence LK-Gシリーズの
レーザー変位センサーと
容易に連携

ピーク電流10～150 A
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Ndrive® CP
Ensemble® CP
Soloist® CP
幅: 63.5 mm
高さ: 198.2 mm

LEDステータス 
インジケータ

モーター 
フィードバック 

コネクタ 
(J103)

光絶縁型出力 x 8、 
共通シンクまたは 
共通ソース(ユーザー定義) 
(TB204)モーター出力 

DC 10～80V、 
ピーク電流10 A

非常停止センｻ入力
(TB101、上部)

2番目のエンコーダ 
インターフェース
(J201)

16ビットアナログ入力 x 2、 
アナログ出力 x 1 
(TB201)

光絶縁型出力 x 8、共
通シンクまたは共通ソ
ース(ユーザー定義) 
(TB202)

光絶縁型出力 x 8、 
共通シンクまたは 
共通ソース(ユーザー定義) 
(TB203)

光絶縁型入力 x 8、 
共通シンクまたは 
共通ソース(ユーザー定義) 
(TB204)

光絶縁型入力 x 8、 
共通シンクまたは 
共通ソース(ユーザー定義) 
(TB205)

ブレーキリレー
(TB206)

ブレーキリレー
(TB201)

12ビットアナログ入力x 1、 
16ビットアナログ出力 x 1  
(TB202)

光絶縁型入力 x 8、 
共通シンクまたは 
共通ソース(ユーザー定義) 
(TB203)

DC 10～80V 
バス電圧入力

DC 24～80V、 
最大2Aのロジック 

電源入力 
(TB103、底部)

LEDステータス
インジケータ

イーサネットTCP/
IP (J101、J102)

モーター 
フィードバック 

コネクタ 
(J103)

非常停止 
センサ入力 

(TB101)

補助I/O 
(J104)

AC 7～240V 
単相入力

モーター出力 
DC 10～320V、 

ピーク電流10～30 A

コントロール 
の電源 
(底部)

 FireWire®  
(IEEE-1394) 
(J101、J102)

Ndrive® MP
Ensemble® MP
Soloist® MP
幅: 41.1 mm
高さ: 141.2 mm

コントローラとドライブテクノロジー

製造会社のコストを削減するMP • 統合作業を軽減するCPソリューション • 最高の性能を提供するHPe
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光絶縁型出力 x 8、 
共通シンクまたは 
共通ソース(ユーザー定義) 
(TB203)

光絶縁型入力 x 8、 
共通シンクまたは 
共通ソース(ユーザー定義) 
(TB204)

光絶縁型入力 x 8、 
共通シンクまたは 
共通ソース(ユーザー定義) 
(TB205) ここに示されるモ

デルはI/O拡張付
きでピーク時10
～30アンペア

PSO/アブソリュート 
エンコーダインターフェース 
(J301)

2チャネルSSINet、バッ
ファ付きRS-422 (乗算)
エンコーダ入力/出力
(J302、J303)

16ビットアナログ入力 x 2 
(TB302)

ユーザー電源
(TB303)

光絶縁型出力 x 8、共
通シンクまたは共通ソ
ース(ユーザー定義) 
(TB304)

光絶縁型入力 x 8、共通
シンクまたは共通ソース 
(ユーザー定義) (TB305)

FireWire® (IEEE-1394) 
(J201、J202、J203)

コントロール
の電源

一相～三相 
AC 7

～240V、50/60 Hz

三相 
DC 10～320V 
モーター出力 
ピーク電流10

～30 A

電源LED

非常停止 
センサ入力 

(TB201)

補助I/O (J205)

RS-232 (J206)

レゾルバインターフェース 
(オプション) (J401、J402)

モーターフィードバックコネクタ
(J207)

Ndrive® HPe
Ensemble® HPe
Soloist® HPe
幅: 99.1 mm
高さ: 232.5 mm

Ndrive® HPe
Ensemble® HPe
Soloist® HPe
幅: 212.6 mm
高さ: 234.8 mm

LEDステータスインジケータ
18ビットアナログ出力 x 2、
ブレーキリレー(TB301)

一相～三相 
AC 7

～240V、50/60 
Hz

イーサネット(J204)

LEDステータ
スインジケ

ータ

通信チャネル 
(デバイス番号)設定

レゾルバ 
インターフェース(オプション) 
(J401、 J402)

IEEE-1397 
FireWire® (J201
、J202、J203)

PSO/アブソリュート 
エンコーダインターフェース 
(J301)

2チャネルSSINet、バ
ッファ付きRS-422 (乗
算)エンコーダ入力/出
力(J302、J303)

18ビットアナログ出力 x 2、 
ブレーキリレー 
(TB301)

16ビットアナログ入力x 2 
(TB302)

ユーザー電源(TB303)

光絶縁型出力 x 8、 
共通シンクまたは 
共通ソース(ユーザー定義) 
(TB304)

光絶縁型入力 x 8、 
共通シンクまたは 
共通ソース(ユーザー定義) 
(TB305)

モーター 
フィードバック 
コネクタ 
(J207)

非常停止センｻ入力 
(TB201)

RS-232 (J206)

補助I/O (J205)

三相 
DC 10～320V 

、モーター出
力、ピーク電流

50～100 A

コントロール
の電源

外部シャント

電源LED

イーサネット
(J204)

ここに示されるモデ
ルはI/O拡張付きで
ピーク時50～100ア
ンペア
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Ndrive® ML
Ensemble® ML
Soloist® ML
幅: 41.1 mm 
高さ: 141.2 mm

Ndrive® HPe150
Ensemble® HPe150
Soloist® HPe150
幅: 229.7 mm 
高さ: 406.1 mm

ライン
電源

モーター 
出力

外部シャント

リレー

レゾルバ

USB

イーサネット

ブレーキ
電源

追加の 
デジタルと 
アナログ 
I/O

コントロール 
電源

補助I/O

RS-232

ESTOP

モーター
フィード

バック

LEDステータス 
インジケータ

モーター 
フィードバック 

コネクタ 
(J103)

光絶縁型出力x 8、 
共通シンクまたは 
共通ソース(ユーザー定義) 
(TB204)

モーター出力 
DC ±40V、 

ピーク電流10 A

非常停止センサ入力 
(TB101、上部)

2番目のエンコーダ 
インターフェース(J201)

ブレーキリレー 
(TB201)

12ビットアナログ入力 x 1、  
16ビットアナログ出力 x 1 
(TB202)

光絶縁型入力x 8、 
共通シンクまたは 
共通ソース(ユーザー定義) 
(TB203)

DC ±40Vバス
電圧入力

 イーサネット 
(IEEE-1394) 
(J101、J102)

コントローラとドライブテクノロジー

リニアドライブ 
の利点
•	 方向転換中も超ス

ムーズなモーショ
ン

•	 優れたインポジショ
ン安定性

•	 コントロールと統
合

•	 スイッチングノイズ
なし

•	 不感帯なし
•	 低い電磁妨害

用途
•	 非破壊試験
•	 ステンシル切断
•	 任意の小さな動き、

正弦曲線モーショ
ン

•	 非常に低速の用途
•	 ステント製造
•	 ターゲット追跡
•	 ピエゾステージ

DC 24V、最大2Aの 
ロジック電源入力 

(TB103、底部)
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12ビットアナログ入力 x 1、  
16ビットアナログ出力 x 1 
(TB202)

光絶縁型入力x 8、 
共通シンクまたは 
共通ソース(ユーザー定義) 
(TB203)

FireWire® (IEEE-1394) 
(J201、J202、J203)

モーター出力(TB101)

イーサネット 
(J204)

補助I/O (J205)

LEDステータス 
インジケータ

RS-232 (J206)

18ビットアナログ出力 x 2、 
ブレーキリレー(TB301)

16ビットアナログ入力 x 2 
(TB302)

ユーザー電源
(TB303)

光絶縁型出力 x 8、 
共通シンクまたは 
共通ソース(ユーザー定義) 
(TB304)

光絶縁型入力 x 8、 
共通シンクまたは 
共通ソース(ユーザー定義) 
(TB305)

2チャネルSSINet、 
バッファ付きRS-422  
(乗算)エンコーダ入力/出力 
(J302、 J303)

主電源 
AC1、AC2、接地

電源/有効LED

非常停止センサ入力 
(TB201)

モーター 
フィードバック 

コネクタ 
(J207)

PSO/アブソリュートエンコーダ 
インターフェース(J301)

レゾルバ 
インターフェース(オプション) 
(J401、 J402)

コントロールの電源

Ndrive® HLe
Ensemble® HLe
Soloist® HLe
幅: 206.9 mm 
高さ: 234.3 mm

Nstep
幅: 49.2 mm 
高さ: 161.8 mm

リセット
LED 電源LED

有効LED軸3と4

アンプ 
インターフェース 
軸3

エンコーダ入力 
軸3

アンプ 
インターフェース 
軸4

エンコーダ入力 
軸4

軸あたり入力 x 1、出力 x 1、追加
のI/Oポイント x 16

有効LED軸
1と2

FireWire®

アンプ 
インターフェース 

軸1

エンコーダ入力 
軸1

アンプ 
インターフェース 

軸2

エンコーダ入力 
軸2
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Nmark® SSaM

FireWire®

光絶縁型I/O

XY2-100　インタ
ーフェース

レーザー  
インターフェース

アナログI/O

幅: 63.7 mm 
高さ: 199.0 mm

コントローラとドライブテクノロジー

Nmark® GCL

FireWire®

2軸ガルボモーターパワーと
フィードバック

モータパワーサプライ

レーザーアウト
プット

光絶縁型I/O

エンコーダ インプット

エンコーダ アウトプット

幅: 121.5 mm 
高さ: 219 mm
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Nservo
幅: 87.6 mm 
高さ: 230.4 mm

4軸以下 
幅: 284.5 mm 
高さ: 276.9 mm

アナログI/O

ESTOPと 
予備エンコーダ 

チャﾝネル
光出力 

x 8
光入力 

x 8
PSOと 

ブレーキ

アナログI/O ESTOPと 
予備エンコーダ 

チャンネル

光出力 
x 8

光入力 
x 8

PSOと 
ブレーキ

一般用途
48ビット

I/O

アンプ有効、 
アクティブ状態 

の選択

一般用途 
48ビット 

I/O

FireWire®   
(J101、J102)

イーサネット 
(J103)

LEDインジケータ 
(J103)

AC入力

4軸オプション

Nservo – OEM

AC入力

エンコーダリミットと 
モーター電源

FireWire®

オプション電源
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Npaq® MR/Epaq MR
8軸以下 
幅: 436.7 mm 
高さ: 132.0 mm

ジョイス
ティック

アナログ接続

I/O エンコーダ モーター AC 115Vまたは
AC 220V

ESTOP

電源スイッチ

Npaq®

6軸以下 
幅: 436.7 mm 
高さ: 132.0 mm

レゾルバ入力(オプション)

交流電力入力 モーター出力

アナログI/O(オプション)

非常停止(オプション)

FireWire®

通信チャネル番号ユーザーI/O

イーサネット
(オプション)

エンコーダ 
フィードバック

レーザー 
フィードバック 

(オプション)

コントローラとドライブテクノロジー

Npaq®とEpaqのラックマウントまたはワンボックスのデスクトップソリューションで配線を簡素化

電源スイッチ/サーキットブレーカー

FireWire®

コンソール
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Ensemble® Epaq
5軸以下 
幅: 431.8 mm 
高さ: 177.8 mm

4軸以下 
幅: 370.2 mm 
高さ: 98.4 mmLCD画面

電源スイッチESTOPボタン
(オプション)

方向キーパッド 方向 
キーパッド数値 

キーパッドタッチスクリーン 
インターフェース

交流電力
入力

コントロール 
ボード

オプシ
ョン

軸1

軸2～6  
(オプション)

Ensemble® LAB

電源スイッチ

USB 
ポート

ジョグ 
ボタン

交流電力
入力

軸1～4
I/O

ジョイ 
スティック

ESTOP

USB

イーサネット
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部品の回転

部品のプログラム
を何度も変更せず
に、2次元の部品をさ
まざまな配置方向で
繰り返す場合に使用
します。

ツール範囲補正とも
呼ばれるこの機能は、
カッティングツールの
動作範囲を計算に入
れてパスを自動的に
調節します。

プログラムしたパス
に沿って一定のベ
クトル速度を維持
します。

速度プロファイルカッター補正

ポイント・ﾄｩ・ポイント モーション

プログラム可能な加
速/減速、送り速度を
備えた基本的な独立
軸位置決めです。

加速制限 同期モーション

直線および円弧のモ
ーションはすべての
言語でサポートされ
ています。

鋭角や小さい半径の
円弧を予測し、 
必要に応じて自動的
に減速します。

任意のパス生成(PVT)

位置、速度、時間を
個別に指定すると、コ
ントローラが補間し
て滑らかな連続パス
が作成されます。

電子ギア 

軸の制御は、電子的
に単純比率で制御す
るか、別の軸と相関さ
せて制御します。動作
中にリアルタイムでI/
Oをトリガーします。

オンザフライのエンドポイント変更

モーションプロファ
イルの実行中にエ
ンドポイントを変更
します。

標準のコントロール機能
Aerotechのコントローラは、今日提供されているどのような自動化システムにも対応する広範なプログラミングインターフェースとコア
モーション性能を提供します。それだけでなく、製造会社やエンドユーザーのモーションに対する厳しい要件を満たすプログラミングの
柔軟性と機能性も備えています。
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運動力学

軌道生成フロー中
に、複雑な逆運動
力学の方程式で
解を求めます。  

アナログパワー制御

2軸のベクトル速度に 
相関してアナログ出
力設定を 
調節することにより、
レーザー出力または
材料吐出プロセスの
自動調整を可能にし
ます。

ガントリーモード

複雑なガントリーの
制御でも、単純なコ
マンド数点でデュア
ルモーターやデュア
ルフィードバック構
成を制御できるよう
にします。

加速プロファイルを
7つに区分して、厳
密なシステムモーシ
ョン制御を実現し
ます。

7区分加速

速度が次の速度コマ
ンドへと変化し、停止
することなく加速は
制限されます。

速度ブレンドモード 高速位置捕捉

デジタル入力の推移
に基づいて位置を保
存し、外部イベント
に軸を緊密に相関さ
せます。

ブロックごとに1つ
のパスをリトレース(
逆行)します。

ブロック内で1つのパ
スをリトレース(逆行)
します。

ブロック内リトレースリトレース

高速でモーションを
トリガーする整合シ
ステムは、 
パッケージングやラ
ベル付けに役立ち
ます。

高速整合
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軸較正

 
位置決めシステムで
繰り返す可能性のあ
る機械的誤差を補正
します。

モーターコントロール
すべてのコントローラ
は、ブラシモーター、
ブラシレスモーター、
ステッピングモーター
のあらゆる組み合わ
せで動作します。

既知の直交性誤差を
入力するだけでXY平
面の精度が向上し、コ
ントローラが補正さ
れます。

直交補正

3D誤差補正

XYZの誤差を測定し
て、コントローラが指
示した位置を修正す
るため、3次元空間の
あらゆる位置に正確
に移動できます。

デュアルループ制御
デュアルループ制御
によって、バックラッ
シュをはじめとした
誤差源の影響を排除
します。

正弦波整流
ブラシレスモーター
は、正弦波整流によ
って最もスムーズな
モーションを生成す
るため、トランスデュ
ーサーを複数使用す
る必要がなく、ケー
ブル配線も簡素化で
きます。

アナログフィードバック

高分解能で移動量の
少ない用途には、リ
ニアドライブがアナロ
グセンサーからのア
ナログ入力を受け取
ります。

レゾルバ/インダクトシン

プログラム可能な搬
送波周波数によって、 
レゾルバとインダク
トシン 
を容易に 
統合します。

直角位相エンコーダ

標準 
A/B、直角位相エン
コーダ、インクリメン
タル/アブソリュート
のいずれかを使用
します。

標準のコントロール機能
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超高分解能と 
フィードバック安定
性を 
必要とするシステム
では、干渉計フィード
バックを使用します。

レーザー干渉計

高分解能を必要
とするシステムで
は、Aerotech製乗算
器(最大65,536倍、2 
MHz入力周波数) 
を備えた1Vppエン
コーダを使用します。

エンコーダ

デュアルフィードバ
ックシステムでは、
速度制御用にタコメ
ーター、位置制御用
にエンコーダを使用
します。

タコメーター

PIDFF

速度、加速、摩擦の
フィードフォワード
を備えたPIDデジタ
ルコントロールルー
プです。

安全ゾーン

多軸システムで衝突
を防ぐために安全
ゾーンを設定でき
ます。

スライス移動

コンタリングモーシ
ョンにステップと走
査をブレンドするこ
とによって、走査の
スループットを増大
します。

リミット

ハードリミットとソフ
トリミットを設定して
安全性と柔軟性を最
大にします。

スピンドル制御

スピンドルコマン
ドは 
標準mコードを使用
します。

カムプロファイル

1本の軸の位置決め
は、カムテーブルを
使って他の軸と相関
するように電子的に
命令し、動作中にI/O
をトリガーします。
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高調波除去
•	 周期的な軌道によって生じる位置

誤差を削減
•	 周期的な外乱の排除
•	 セットアップウィザード内蔵
•	 誤差原因の大きさと周波数に適応

位置誤差の削減

高調波除去無しの 
位置誤差

連続的に正弦曲線を適合させて追跡

10 Hzコマンド、±1 mm

高調波除去有りの 
位置誤差

時間、ms

追
従

誤
差

、u
m

•	 機械加工
•	 スピンドル制御

•	 コギングの削減
•	 EDM/ECM

用途

高度なコントロール

•	 MEMSセンサーテスト
•	 Rqウェハー検査
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反復学習制御
•	 運動シーケンスの繰り返しの学習と

最適化が可能
•	 追従誤差の削減
•	 動的精度の向上
•	 生産率の向上

学習制御による追従誤差

時間、ms

追
従

誤
差

、n
m

最終反復

•	 センサーテスト
•	 マイクロマシニング

•	 ステンシル切断
•	 ステント切断

用途

1回目の反復
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Enhanced Throughput 
Module (ETM)
•	 多軸フィードフォワード機能
•	 高速な整定時間
•	 速度安定性の増大

整定時間の向上

ETMオン

ETMオフ

時間

位
置

用途
•	 ピック&プレースマシン
•	 半導体検査
•	 ゲノム配列解析

高度なコントロール
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方向ゲイン 
スケジュール
•	 整定時間の短縮
•	 インポジション安定性の増大

システムが整定中に誤差運動に基づいて 
自動的にゲインを調整

ダイナミックな位置誤差、円形XY - ゲインスケジュールKpos

時間(秒)

位
置

誤
差

x 
(µ

m
)

位
置

誤
差

y 
(µ

m
)

ベ
ク

ト
ル

の
位

置
誤

差
(µ

m
)

時間(秒)

時間(秒)

正常
ゲインスケジュール化Kpos

正常
ゲインスケジュール化Kpos

正常
ゲインスケジュール化Kpos
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高度なコントロール

EasyTune®/EasySetup
•	 自動的にサーボ軸とピエゾ軸をチュ

ーニング
•	 手動操作不要!EasyTuneはユーザー

の入力やコントロールの知識を必要と
しない

•	 カスタムのパフォーマンス目標を設
定 – スループットとシステム安定性を
向上

EasyTune®

Catalog Manager Motor Phasing Calculator
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交差軸 
フィードフォワード
•	 ある軸の加速により、別の軸

の位置誤差が削減

加速中に交差軸の位置誤差を削減

Y軸の1 mmステップにより生じたZ軸の位置誤差

時間(秒)

Z軸
の

誤
差

(µ
m

)

交差軸のフィードフォワ
ードなし

交差軸フィードフォワ
ードあり

ピーク時誤差が
15分の1に削減
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高度なコントロール

作業点での振動を削減

作業点での30 mmステップ運動に対する位置誤差

用途
•	 ピック&プレースマシン
•	 半導体検査
•	 ゲノム配列解析

コマンドシェーピング
•	 スループットの向上
•	 作業点での高速な整定時間
•	 追加のセンサー不要
•	 ポイント・ﾄｩ・ポイントのモーションで 

振動低減
•	 容易なチューニング
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実際に較正されたエンコーダ数に基づく 
高精度の照射

固定距離照射
•	 最大3軸の位置フィードバックによって1回または複数回のパルス出力

が決定
•	 溶接、切削、ドリル加工で熱影響部を最小限に抑える
•	 ステント製造、ハーメチック溶接、タービンブレード穴あけなどに最適

アレイベースの照射
•	 PSOの照射点は較正された位置に基づくアレイで定義されます。 

•	 パルス列は絶対位置またはインクリメンタル位置で指定されます。
•	 可変パルス幅
•	 精密なエネルギー出力のためにパルスリード、パルス、パルステー

ルを指定します。

ウィンドウ方式
•	 出力パルスは、ユーザーが定義したウィンドウ内におさまり、最初のパ

ルスはウィンドウ先端に相対します。
•	 薄型パネル製造や燃料噴射装置のドリル加工などの用途で、整定や

方向転換のために部品の先に軸を移動させる必要のある部品加工に
最適です。位置

上限
下限

ウィンドウ出力

速度に関係なく、
外形上で一定のパ

ルス間隔

ユーザー指定のパルス列
1回のパルス出力

ユーザー指定のパルス列

位置同期出力 
(PSO)
•	 スループットの向上
•	 高精度
	 1軸、2軸、または3軸のPSO

•	 設定可能なコマンドパルス列

•	 トリガーに使用
		 •レーザー照射
		 •カメラ撮影
		 •データ取得
		 •非破壊試験のトリガー
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高度なコントロール

ガントリーモード
•	 電流同期
•	 位置同期

ガントリー構成
•	 2モーター、2エンコーダ
•	 2モーター、1エンコーダ
•	 1モーター、1エンコーダ

ガントリーコントロール
•	 両軸を単軸としてプログラム制御可能
•	 容易なホーミング
•	 マーカー補正による高精度
•	 直交補正
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3軸(X/Y/Z)デルタロボット用オープンアーキテクチャ、PCベー
スのロボットコントローラ。AerotechのA3200自動化プラット
フォームの事前構成インストール、ロボット特有のプログラミン
グ拡張機能、NEMA 32フレームサイズモーター、ドライブ、ケ
ーブルが含まれます。主なシステム機能

デルタロボット 
コントロール
•	 ソリッドステートディスクドライブを搭

載した、パネルマウント式工業用PC

•	 ユーザー定義のポイント数を持つ教示
モード

•	 移動材料との同期
•	 ユーザー定義深さのターゲット位置コ

マンドキュー
•	 ツール座標と作業点座標のリアルタイ

ム同時表示
•	 GコードおよびAeroBasic™のモーショ

ンコマンド構文
•	 最大20本の追加軸を制御
•	 オプションのIEC 61131-3 PLCインタ

ーフェース、PLCopenおよび.NETのサ
ポート

•	 サーボモーター、絶対フィードバックデ
バイスおよびブレーキ付属

•	 Ndrive CP10ドライブ
•	 5 mのモーター電源ケーブルとフィード

バックケーブル
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走査ヘッドとサーボモーションを直接同期させて、 
マーキング用途に最大の柔軟性

ダイナミックなFOV
運動により、広範な
領域にわたる非反復
パターンのマーキン
グが可能になり、スキ
ャナーの動作範囲が
大幅に拡大

サーボとスキャナー
のモーションを組み
合わせることで、長い
対象物への連続マー
キングにおいて、隣
接するマーキングを
スティッチする際に
生じがちな線の途切
れを解消

高度なコントロール

レーザーマーキング–
Nmark® CLS
(閉ループスキャナー)

•	 有効なピクセル分解能を下げることな
く、スキャナーの視野(FOV)を拡大

•	 1つの連続パスで長いベクトルをマー
キング

•	 複数のつなぎ目なく、大型のグラフィ
ックを描画

•	 管や不規則な形状でも、手動で再位
置決めすることなく、マーキングが可
能

•	 スキャナー軸とサーボ軸の両方でプロ
グラミング環境が1つのため、複雑さ
が低減

•	 角度誤差の削減
•	 標準のRS-274 Gコードでプログラミ

ングしたスキャナー
•	 スキャナーのリアルタイム位置に基づ

くレーザー照射
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高性能 
ガルバノスキャナー
ベクトル用途
•	 切削
•	 溶接
•	 密封
•	 アブレーション
•	 マーキング 

グラフィック用途
•	 バーコード
•	 連続番号
•	 彫り込み
•	 文字のスクライビング

Nmark AGV-HP
•	現在最高精度のスキャナーによ

って、ミクロンレベルで1桁の視
野精度を達成

•	光学フィードバックテクノロジー
によって、熱安定性を大幅に向
上

•	AerotechのNmark GCLコント
ローラと併用すると、24ビットを
超える業界最高の分解能を達
成

•	各種のアパチャーと焦点距離

Nmark AGV-HPO
•	現在最高精度のスキャナーによ

って、ミクロンレベルで1桁の視
野精度を達成

•	光学フィードバックテクノロジー
によって、熱安定性を大幅に向
上

•	AerotechのNmark GCLコント
ローラと併用すると、24ビットを
超える業界最高の分解能を達
成

•	各種のアパチャーと焦点距離、
さまざまなレーザー波長に合わ
せたミラー表面処理加工の豊
富な選択肢

Nmark GCL
•	Aerotech AGVシリーズスキャ

ナー用閉ループ2軸サーボドラ
イブ

•	 Infinite Field of View (IFOV)が
シームレスにAGVとサーボモ
ーションを組み合わせてスキャ
ナーの作業域を拡大

•	"ゼロ追跡誤差"の完全サーボ
ステート制御によって、円のくび
れやコーナーの丸み付けといっ
た速度関連の部品の歪みを解
消

•	ウィンドウ付き位置ベースのレ
ーザー照射(PSO)により、広範
な操作速度にわたって一貫性
のあるスポット間隔を保持可能
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高度なコントロール

摩擦補正
•	 整定時間の短縮
•	 方向転換時の 

誤差削減

高度な摩擦モデル

フィードフォワードの付加的推力 
により高速、高加速度、 
最小の位置誤差を実現

速度(mm/秒)

測定データ
推定データ

電
流

(A
)

摩擦補正結果
摩擦補正なし
摩擦フィードフォワード補正あり

方向転換

時間
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Hilscher NetXテクノロ
ジーを搭載したフィー
ルドバスI/O

フィールドバス通信プロトコルは、システムのPLCおよびその他のコンポーネントとの通
信において広範なオプションを提供しています。
Aerotechのモーションネットワークアーキテクチャは完全にプラグアンドプレイである
ため、設定が素早く簡単です。

企業ネットワークプロトコルにより、モーシ
ョンシステムのリモート制御とモニターが
可能です。

Aerotechのコントローラは業界標準の多数の通信プロトコルをサポートし、コン
ポーネントの容易なネットワーク構築、デバイス接続、モーションシステムの優
れた性能を実現します。

ネットワークタ
イプ プラント フィールドバス モーション ドライブI/O

プロトコル イーサネット
TCP/IP

USB RS-232 RS-485 OPC* EtherCAT
EtherNet/

IP™
DeviceNet™* CANopen* PROFIBUS

Modbus®  
TCP

FireWire® AeroNet アナログ デジタル

A3200

Ensemble

Soloist

概要
Aerotechのコントローラは、ここに記載された標準の 

プロトコルを使って既存の企業ネットワーク 
またはPCにシームレスに接続できます。

Aerotechのコントローラは、お客様のアプリケーションに対応する多様なフィ
ールドバス 

通信プロトコルをサポートしています。

Aerotechのコントロー
ラは、モーションネットワ
ーク通信において最新
の通信規格を使用し 、
システムが堅牢で高性
能であることを確かに

します。

Aerotechのドライブは、
搭載されたアナログ・デ
ジタルI/Oに対する補

助I/Oを標準装備し、オ
プションとして拡張I/O
ボードが提供されてい

ます。

*間もなくリリース

フィールドバスとネットワーク 
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•	 ブラシ、ブラシレス、ステッピングモー
ター向け4Uのラックマウント、6軸コン
トローラ

•	 ヘキサポッドなどの6軸ロボットシステ
ムの制御に理想的

•	 リアルタイムA3200分散型制御アー
キテクチャにより、最大32軸のモーシ
ョンを同期

•	 FireWire®、またはTCP/IPを介した
ASCIIコマンドインターフェース

•	 高分解能位置決めと統合の手間を省
くオプションの統合エンコーダ乗算器

•	 オプションの6軸ジョグペンダント
•	 ネイティブのRS-274 Gコー

ド、AeroBasic™コマンドセッ
ト、C、C++/CLI、.NET、MATLAB®

、LabVIEW®、またはIEC61131-3 
(LD、FBD、ST)を使用してプログラムで
きる高い柔軟性

AerotechのHEX RC

AerotechのHEX RCは、ヘキサポッドなどのロボットシステム制御に理想的な高性能6軸モーションコントローラ
です。HEX RCは、4UのラックマウントでAutomation 3200 (A3200)モーションプラットフォームと互換性がありま
す。最大32軸の駆動、複雑な同期モーション軌道、I/O操作、高速データ収集に必要な高性能プロセッサによる高
性能計算能力を備えています。

ヘキサポッド制御
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Ensemble QL/QLe™

Ensemble QL/QLe™パネルマウント式ナノ位置決めピエゾドライブ
は、Ensembleドライブやコントローラとシームレスに使用できるように設計
されています。QL/QLeはどのEnsembleコントローラネットワークにも接続
可能で、他のコントローラ製品やドライブ製品に比べて、ピエゾステージと
サーボ軸の間の同期モーションが極めて高速で実行されます。このパワーと
多様性、手頃な価格により、Ensemble QL/QLeドライブは、非常に要件の厳
しい基礎的な科学研究から高度なメーカーのマシンシステムなどの用途に
理想的です。

Ensemble QDe™

Ensemble QDe™は高性能なデスクトップ型ナノ位置決めピエゾドライブ
で、Ensembleシリーズのドライブやコントローラとシームレスに使用でき
るように設計されています。QDeはどのEnsembleコントローラネットワー
クにも接続可能で、他のコントローラ製品やドライブ製品に比べて、ピエ
ゾステージとサーボ軸の間の同期モーションが極めて高速で実行されま
す。Ensemble QDeは、このパワーと多様性により、基礎的な科学研究から高
度なメーカーのマシンシステムなどの単軸用途または多軸用途に理想的で
す。

Ensemble QLAB™

Ensemble QLAB™は、1～4軸のモーション制御を目的とした、高性能のナノ
位置決めピエゾステージコントローラです。柔軟性のあるコントローラプラッ
トフォームにより、ユーザー設定可能な開ループおよび閉ループの操作を軸
ごとに行うことができます。軸が閉ループモードに設定されている場合、シン
プルなソフトウェアコマンドにより、開ループと閉ループを切り替えることが
できます。

ピエゾコントローラ
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多軸

アーキテクチャ

タスクの数

速度プロファイル

CNC機能/RS-274

ポイントツーポイントモーション

カッター補正

加速制限/先読み

ガントリーモード

マルチブロック先読み

速度ブレンドモード

最大10軸 
の同期 単軸

PCベースのソフトウェアコン
トローラ 独立型 独立型

32 4 4

リトレース(ブロックごと)

同期モーション

アナログパワー制御

電子ギア

電子カムプロファイル

任意のパス生成

ジョグとオフセット、ジョグとリターン

軸較正

サーボ、ステッパー、またはDCモーターコントローラ

正弦波整流

デュアルループコントロール

PLC (IEC 61131-3)

拡張IOの有無

3D誤差マッピング

エンコーダチューニング

A3200 Ensemble Soloist基本的機能
最大32軸 

の同期

お客様の用途にどのコントローラが適し
ているかご検討中ですか？
この表でお客様のニーズにあうコントロ
ーラをお探しください。

コントローラの比較表
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既存マシンに新規ハードウェアの組み込み可能

運動力学

座標変換

ガルバノ組み込み

7区分加速プロファイル

スライス移動

角の丸み付け

プラグイン付き

プラグイン付き

.NET, AeroBasic™

高速位置捕捉

高速整合

オンザフライのエンドポイント変更

直交補正

部品の回転

ブロック内リトレース

反復学習制御

PSO

高調波消去

方向ゲインスケジュール

慣性減衰

摩擦補正

リニアドライブアンプ

Ensemble Soloist

高度な診断とチューニング

自動焦点

MATLAB®

ループトランスミッション

あり。最大3軸 あり。最大3軸 あり

高度な機能
統合開発環境

A3200

力制御

ソフトランディング

ピエゾナノポジショナー

HexGenヘキサポッド

RCP-DELTAデルタロボット

用途に最適な 
コントローラ 
をお使いくだ 
さい
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完全なNsysコンソール

お客様のシステムのために、コントローラ、ドライ
ブ、ドライブラック、I/O、モニターなど、すべての
電子機器を統合した完全なコンソールを提供し
ています。

サーキットブレーカー ドアのインターロック装置

PLCロジック WAGOを使用したI/O お客様固有のI/O

電源

Aerotechの電気的性能

•	 配線済み、試験済みのコンソール
•	 配線済みパネルと19インチラック
•	 PC、コントロール、ドライブ、ケーブル、

電源または変圧器、ライン 
フィルタリング、PLCモーション、I/O、 
およびお客様のI/Oを搭載したサブシ
ステム

•	 CE/UL規格
•	 NFPA79配線規格 

準拠
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Aerotechのマシン安全性基準

安全性 
レベル 障害検出

安全機能 
喪失確率

シングル 
故障の 
カバー

ダブル故障
のカバー 非常停止信号入力 ドライブへの電源供給

カテゴリB なし 非常に高い なし なし 特定の設計なし 特定の設計なし

カテゴリ1 なし 非常に高い なし なし シンプルなマッシュルーム
型スイッチ 1つのリレー

カテゴリ2 低い 高い なし なし シンプルなマッシュルーム
型スイッチ

強制ガイド式リレー 1つ、点
検用補助接点付き

カテゴリ3 中程度 中程度 あり なし 障害検出機能を備えた双対
回路マッシュルーム型

強制ガイド式リレー2つ、相
互点検機能付き

カテゴリ4 高い 低い あり あり 独立障害検出機能を備えた
双対回路マッシュルーム型

強制ガイド式リレー2つ、相
互点検機能付き
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ハードウェアオプション

MP

1 1 1 1 1～8 1～8 2または4 2または4 1～123

10 A

DC 10～80V (出力)

1-AI
6-DI/4-DO

1-AI/1-AO

8-DI/8-DO

1-AI/1-AO

16ビット差動AI 

16ビットシングルエンドAO

Npaq or HEX RC:  
16ビット差動AI x 4 

16ビットシングルエンドAO x 2
Npaq MR:  

軸あたりMLまたはMPと同様

すべての装置は、正弦波整流、デュアルループ制御、ブラシレス・ブラシ付き・ステッピングモーターの各ドライブに対応しています。

16-DI/16-DO

1-AI/1-AO

16-DI/16-DO

4-AI/4-AO

16-DI/16-DO

4-AI/4-AO

6-DI/4-DO

1-AI/1-AO

6-DI/4-DO

1-AI/1-AO

11-DI/8-DO

4-AI/2-AO

オプションのイーサ
ネットポート経由

16  
設定可能

IO

DC 10～320V DC 10～320V DC ±40～80V

N/A

N/A N/A

N/A

N/AN/A

N/A N/A

N/A N/A N/A

N/A N/AN/A

N/A N/A

N/A

N/A

N/A

N/A

Npaq: 10～30 A 

Npaq MR: 10 A 

Hex RC: 10 A

Npaq: DC 10～320V 

Npaq MR: DC 10～80V 

Hex RC: DC 80V

複数の構成あり

複数の構成 

あり

1軸あたり1-AI

複数の構成あり

Epaq: DC 24～90V、DC ±10～40V 
Epaq MR: DC 10～80V 

Ensemble LAB: DC ±24V 
Ensemble QLAB: -30～+150V 
Ensemble QDe: -30～+150V

Epaq/Epaq MR: 10 A 
Epaq: 10 A 

Ensemble LAB: 5 A 
Ensemble QLAB: 300 mA 
Ensemble QDe: 250 mA

10～30 A 10～150 A 10～20 A

PWMPWM PWM リニア 三相 
±10 V

クロックと方向 クロックと
方向

N/A

N/A

N/A

N/A

N/A

PWMとリニア PWMとリニア

A3200
ドライブ

Ensemble 
コントロール

Soloist 
コントロール

出力タイプ
軸

ピーク出力電流

DCバス 
電圧

標準 
I/O

オプションの 
I/O

インクリメンタル
エンコーダ

I/O 
仕様

アブソリュートエ
ンコーダ
レゾルバ/ 

インダクトシン
容量 

プローブ

レーザー 
干渉計 

CP HPe HLe ML 組み込み型ドライブラック Nservo Nstep コンソールNmark™

1

16-DI/16-DO

1-AI/1-AO

6-DI/4-DO

1-AI/1-AO

DC ±40V

10 A 

リニア

12ビット 
差動AI 

16ビット 
シングルエンドAO

16ビット
差動AI x 2 

16ビット
シングルエンドAO

EpaqまたはEpaq MR:
軸あたりMLまたはMPと同様
Ensemble QLAB: 4 AI、4 AO 

Ensemble QDe: 16ビット x 1、18ビ
ット x 1

Npaq®、Npaq MR、HEX RCのドライブシャーシ

Ensemble Epaq、Epaq MR、LAB、QLAB、またはQDeのドラ
イブシャーシとモーションコントローラ

QL/QLe

N/A

N/A
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BAシリーズのアンプは、Aerotechが提供する三相ACブラシレスモーターおよび
単相DCブラシモーター向けの独立型PWMドライブです。
BLシリーズアンプは極めて信頼性の高いリニアブラシレスサーボアンプです。

BA PWMアンプ
•	DC 320Vで10～100 Aの広範なピーク出力電流
•	変圧器不要。AC電源に直接接続
•	ブラシレスモーターまたは単相DCブラシモーターを駆動可能
•	速度、トルク、および二相モードの入力コマンド
•	エンコーダまたはタコメーターのいずれの速度制御フィードバックにも対応
•	外部整流可能
•	UL、CE、CSAに認定

BLリニアアンプ
•	ノンスイッチングの高性能線形動作により、 
	 ブラシレスモーターを超スムーズに制御
•	完全なモジュラー設計で、AC 110VまたはAC 220Vの入力電源を使用可能
•	エアベアリングシステムやノイズに影響を受けやすい用途に最適

Aerotechのドライブソリューション
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トルク

ロータリーモーター

DCブラシ付きモーター、ブラシレスモーター、サーボモーター、ステッピングモーターなど、
どのような状況にも対応する完全な製品ラインアップ。
ブラシレスモーターにはネオジム鉄ボロン系磁石を使用し、小型ながら最大のトルクと加
速度を実現しています。

タイプ:
連続トルク:

ピークトルク:
定格速度:

ブラシレス
0.16～31.6 N·m
0.48～94.9 N·m
2400～4000 rpm

トルク
タイプ:

連続トルク:
ピークトルク:

定格速度:

ブラシレス、スロットレス
0.27～2.86 N·m
1.07～11.43 N·m
2000～4000 rpm

トルク
タイプ:

連続トルク:
ピークトルク:

定格速度:

DCブラシ
0.25～1.48 N·m
1.84～7.1 N·m
3000～6000 rpm

トルク
タイプ:

連続トルク:
ピークトルク:

定格速度:

ステッパー
0.78～11.5 N·m
---
---

Aerotechサーボモーター

•	 コアレス/コギングレス設計による 
優れたモーションの実現

•	 コア・モーターによる 
高出力

•	 カスタムマシン用のフレーム 
レストルクモーター

•	 超高精度の位置決め
•	 低発熱
•	 真空対応オプション
•	 NEMA 17、23、34、42、IEC 142
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ブラシレスリニアサーボモーター 
— フラット型およびUチャネル型

フレームレスロータリー
モーター

Aerotech専有の巻き線技術により、体積
比に対して最大出力が生成できます。
ダイレクトドライブ、非接触フォーサーコ
イルにより、バックラッシュ、ワインドアッ
プ、摩耗を解消し、メンテナンス不要のシ
ステムを提供します。

リニアサーボモーターは以下の用途に最適です
•	ロボット工学
•	パッケージ
•	アクチュエータ
•	テーブル/ステージ
•	アセンブリ

トルク
タイプ:

連続トルク:
ピークトルク:

定格速度:

フレームレス
0.20～29.09 N·m
0.82～116.37 N·m
200～8000 rpm

出力
タイプ:

連続出力:
ピーク出力:

フラット
19～697 N
75～1507 N

出力
タイプ:

連続出力:
ピーク出力:

Uチャネル
14～1063 N
56～4252 N

•	光ファイバー/フォトニクス 
	 のアライメントと位置決め
•	工作機械
•	半導体装置
•	電子機器製造

メーカーのマシンに容易に組み込みできる5種
類のフレームレス設計。
スロットレススターターと多極ローターにより 
コギングのない優れた速度制御を実現します。

高度な磁場合成と解析により、体積あたり最大のモーター出
力を実現。
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お客様に合わせたカスタマイズ

カスタムモーター

サーミスターの変更コイルの巻き変更 ポートインターフェースの変更側面のケーブル出口

トラックの延長または短縮 センサー用の穴を追加

スタックの延長

外径の縮小

異なる巻き方

内径の増大

より強力
な磁石
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コイル巻
き付け長
さの変更

トラックの延長また
は短縮

新しいマウントインターフェース

新しい巻線
別のフランジ

別のエン
コーダ

ハウジングの
短縮

シャフトの
変更

より高い耐荷重性
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ハードウェア•ソフトウェア• ファームウェア • パッケージ • モーター • HMI • 電子機器 • I/O

カスタム 
ソフトウェア
•	カスタムオペレータ

インターフェース
•	カスタムアプリケー

ション
•	カスタムソフトウェア

ライブラリ
•	あらゆる言語で 

	プログラム可能
ビジョンの統合
•	標準のカメラや装置のビジョンシステム 

とのインターフェース
•	整合マークや基準の位置を特定し、ホームまたは基準の位置と

して使用可能
•	ビジョン誘導ロボット向けにサーボモーションでビジョンを同

期可能

カスタムモーター設計
•	最低限のコストで特定用途向けに最適化したカス

タムモーター 

•	トルク/出力、長さ、幅、高さなど、カスタマイズ可能
なモーターの機械的特性

•	バス電圧、抵抗、インダクタンス、極性ピッチ、電流
など、カスタマイズ可能なモーターの電気特性

•	少量プロジェクト向けのカスタムモーター
•	モーターの完全新設計

カスタムドライブ
•	プラグインアーキテクチャにより、

カスタムアルゴリズムの開発をス
ピードアップ – 例えば、2Dバーコ
ード、非標準センサーのインターフ
ェース、サーボのサンプル時間に
同期した信号出力など

•	特定のフォームファクターとスペー
ス制限に合わせてパッケージをカ
スタマイズ

•	ファームウェア層でカスタムのアル
ゴリズムを開発可能

カスタム制御アルゴリズム
•	アプリケーション、モーションエンジン、ファームウェア、 

またはハードウェアの各層でアルゴリズムを生成
•	柔軟な制御アーキテクチャ
•	カスタム運動力学

接続
•	 イーサネット
•	 フィールドバス
•	 ワイヤレス
•	 USB

カスタムオートメーション
•	自動化コントロール1つでモーショ

ン、PLC、ロボット、通信を同期
•	 ガルバノコントロール
•	 ピエゾコントロール
•	 プロセスコントロールに統合
•	 HMIの統合

カスタマイズも行っています... 
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お客様と一緒に実装します...

チューニング • パラメータ • 性能の最適化 • HMI • ソフトウェアの記述

オンサイトまたは弊社施設にて、
お客様と連携しながら、ご希望の
装置仕様に対応していきます。

Aerotechの担当者の役割
•	 パラメータの設定とシステムチューニン
グの実行 
	

•	 Advanced Controls Toolboxを設定し、 
	 できる限り高い性能を実現 
	

•	 AeroBasic™を使ってモーションプロジェ
クトの記述

メリット
•	 装置性能が最大限に向上 
	

•	 装置開発時間が最短化 
	

•	 コストの最小限化

•	 弊社のライブラリを適用し、ソフトウ
ェアの記述(.NET、C) 
	

•	 ラダー図、ファンクションブロック、ス 
	 トラクチャードテキストを使って、 
	 PLCプログラムの記述
•	 製品のカスタマイズ
•	 製品の適用
•	 HMIの記述と設定
•	 プロセスコントローラに統合
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アクセサリ

Maple 
オペレータ 

インターフェース

利用可能なアクセサリ

ジョイスティック

ハンドホイール/
ペンダント

変圧器

電源

ケーブル

自動化サーバー

MXH乗算器 
ボックス

ラインフィルター

パネルPC
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レーザー加工
半導体処理
軍事・航空宇宙
電子機器製造
医療機器製造
試験と検査

市場と産業

工作機械
自動車
パッケージ
大学の研究
産業界の研究開発
太陽電池製造

Aerotechのコントロ
ーラとコンポーネント
は、世界の多くの業界
のさまざまな用途で実
績を上げています。
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A3200
•	ステンシル切断
•	ワイヤボンディング
•	ダイボンディング
•	光学研磨
•	ステント製造
•	電子ビーム溶接
•	EDM
•	ドリル加工・ミリング
•	研削・研磨
•	ウォータージェット切断
•	燃料インジェクターのドリル

加工
•	燃料電池製造
•	結晶構造解析
•	ターゲット追跡
•	ビームステアリング
•	管用ねじ測定

A3200またはEnsemble
•	吐出(プリンテッドエレクトロニ

クス、材料吐出)
•	PCBアセンブリ(SMTのピック&

プレース、スルーホール)
•	ビア加工
•	ウェハースクライビングとシン

ギュレーション(ダイシング)
•	ダイボンディング
•	抵抗器トリミング
•	AOI/X線検査
•	チップテスト
•	チップパッケージング
•	結晶構造解析
•	フラットパネル
•	半導体検査
•	半導体製造
•	太陽電池製造
•	DNA解析
•	画像複製
•	ホログラム記録
•	センサーテスト
•	センサー製造

Ensemble
•	パッケージングマシン(多軸用

途)
•	ウェッブ用途
•	印刷用途
•	ロールオーバー(横転)テスト
•	IMUテスト
•	ECM
•	マーキング
•	垂直形状、充填、密封

Soloist
•	EDMとECM
•	パッケージマシン(箱成形機、ラ

ベル貼付機、オーガー)
•	印刷
•	ジャイロ試験
•	加速度計テスト
•	光学研磨(スピンドル軸)
•	ビームステアリング

Aerotechのお客様の用途

•	 ラベル付け
•	 ウェッブ用途 

•	 箱成形機 



www.aerotech.com 83

市場特有のソリューションにおけるAerotechの実績は、
光学、半導体処理、医療機器製造、レーザー加工に関す
るプロセスに優れた優位性をもたらします。Aerotechは、
こうした業界向けに多数のモーションプラットフォームを
開発しており、お客様のさまざまなモーション要件に対応
できるワンストップメーカーです。

AerotechのVascuLathe®と
LaserTurn®プラットフォームは、
業界一低い総所有コストを誇
る、維持管理しやすいコンパク
トなパッケージで、最大限の生
産性をもたらします。A3200の
PSO機能により、LaserTurn®と
VascuLathe®シリーズのスループ
ットは他の追随を許しません。

ソーラーパネルのスクライビング
Aerotechは、豊富な適用経験と幅広いモー
ション製品によって、太陽電池(ソーラーセル)
の製造・試験プラットフォームの最適なパー
トナーです。弊社は世界規模で事業を展開
し、太陽電池セルの製造と点検用に多数の
モーションプラットフォームを設計・製造して
います。こうしたプラットフォームは、研究開
発用の小型システムから大規模生産のパネ
ル加工システムまでさまざまです。

使用 
コントローラ
•	A3200

•	Ensemble

使用コントローラ
•	A3200

•	 レーザー切断 

•	 溶接 

•	 ウェハーダイシング 

•	 ソーラーパネルのス
クライビング 

•	 燃料インジェクター
のドリル加工 

•	 タービン翼の検査

ステントと医療機器製造
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パッケージ
ライン追従用途
•	ラベル付け、長さ調整、フライカッティング、レー

ン分割、回転ナイフなど各種

ライン追従の基本的な機能
•	補助エンコーダ入力でライン速度測定
•	高速整合でライン位置測定
•	ライン速度と位置の関係は、任意または1対1

使用コントローラ
•	Soloist

•	Ensemble

•	A3200

高精度の多軸検査システム

A3200コントローラは、タービン翼の検査など、セン
サーやカメラを搭載した、5軸以上の同期モーション
を必要とする複雑な検査用途に最適です。

PSOトリガー使用コントローラ
•	A3200とリニアドライブ

計測システム
	 ビジョン
	 超音波
	 データ取得
	 他のセンサーセンサーまたはホスト 

システムによる高速の 
位置捕捉

ホストからリアルタイムのPVT入力

イーサネ
ット

Aerotechのお客様の用途

•	 燃料電池製造 
•	 3Dレーザー加工 

•	 MRI装置 
•	 ラボ 

オートメーション
•	 ターゲット追跡 
•	 光学系テスト
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光学マウントとジンバル
•	光、レーザー、アンテナの方向付け
•	LOSターゲット追跡
•	精密な先づけ

使用コントローラ
•	A3200

•Ensemble

燃料電池製造作業
•	薄膜のレーザー加工 
(別称MEA)

•	プレートと薄膜の接合溶接
• 薄膜をセルに積み重ねる
•	MEA、プレート、セルの検査

使用コントローラ
•	A3200

•	 ジャイロ試験 
•	 レチクル検査 
•	 リソグラフィー 

•	 ウェハー欠陥検出 

•	 薄膜測定 

•	 ピック&プレース
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コントロールの歴史

モーションシステムの設計と構築において46年の実績を誇る
Aerotechは、その経験と知識によって産業界や研究室のプロセ
スにおける課題と解決策を十分に理解しています。

UNIDEX®

UNIDEX® 1

UNIDEX® 12

モデル10

NC300

SMART I

1990年1980年1970年

NC200

UNIDEX® 3

UNIDEX® 16

UNIDEX® 11

モデル20

UNIDEX® 14

UNIDEX® 2

UNIDEX® 4

UNIDEX® 31

1000シリーズ

UNIDEX® 21

BMシリーズ
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2016年

Aerotechは1970年以来、高度なモーションコントローラを製造しています。
産業の主力であるPCIや、最新のソフトウェアベースのコントローラとネット
ワーク接続した高度なドライブの組み合わせなど、弊社は長年にわたってモ
ーションコントロールの科学技術に携わってきました。

独立型

UNIDEX® 511

UNIDEX® 500

BLMシリーズ

UNIDEX® 400

BAI

UNIDEX® 600

2010年2000年

®

®

PCベース

統合型オートメーション 
PLC + モーション = MotionPAC

UNIDEX® 100

デルタロボ
ットコントロ
ール

ピエゾコントロール

ヘキサポッド
制御

BMシリーズ

BMSシリ
ーズ

Sシリーズ
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トレーニングプログラム
•	スタンダードコース、カスタマイズコース
•	Aerotechのコントローラを使用した実践トレーニング
•	経験豊富なインストラクターとのインタラクティブなトレーニング
•	広 と々した快適な施設
•	オンライントレーニングモジュール
•	オンラインFAQ

•	お客様の施設またはAerotechの施設で提供

設置と立ち上げ(試運転)
Aerotechは立ち上げと試運転サービスを提供し、立ち上げ時間の短縮、コストの削減、製品化のスピ
ードアップを支援します。弊社の製品知識とお客様のプロセスとその分野の専門知識を組み合わせる
ことで、総コストを抑えてより迅速に新規システムやアプリケーションを完了させることができます。 

エンジニアリングサポート
Aerotechは弊社製品について完全なエンジニアリングサポートを提供します。これには、現場サポー
トとメンテナンスに加え、電話、ファックス、ウェブサイト、WebEx®ソフトウェアなどを使ったリモートサ
ポートが含まれます。エンジニアを擁する製造業者として、ダウンタイムが容認できないことを理解し
ています。

Join.Me.
Aerotechはインターネットを使ってリモートでシステムの立ち上げ、試運転、デバッグをサポートでき
ます。

世界中のトレーニングとサポート

Aerotechは全世界での包括的なトレー
ニングとカスタマーサービスをお客様の
施設またはAerotechトレーニングセンタ
ーにて提供しています。
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Aerotechドイツ支社

Aerotech日本支社Aerotech英国支社

Aerotech U.S.A.

AerotechはISO 9001認定企業

Aerotechの品質システムは1995年以
来ISO9001規格の認定を受けていま
す。ISO 9001規格は製造を通じて企業と
してのAerotech全体に行き渡っていま
す。
ISO規格順守の一環として、お客様に毎月
正式な顧客アンケート調査をお願いして
おり、弊社の製品とプロセスを継続的に
向上させていく上で貴重なご意見・ご提
案をいただいています。
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大量生産

全世界での立ち上
げサービスとオンサ
イトトレーニング

設備の整ったオン
サイトトレーニン

グ施設

世界規模のサービス
およびサポート

技術的に優れたコンポ
ーネント

世界中で10万軸以上を設置

ADRT回転ステ
ージ

ALS1000リニアモー
ターステージ

高性能ブラシレス
リニアおよびロー
タリーモーター

受賞歴のあるAutomation 3200 
1～32軸モーション、ビジョン、PLC、ロボッ

ト工学、I/Oプラットフォーム

A3200 Ensemble®Soloist®

Aerotechの概要
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高性能な 
サブアセンブリ

類似製品中最高の 
サブシステム

包括的なテクニカル 
サポートサービス

カスタムソフトウ
ェアアプリケーシ
ョンのサポート 

高度な解析技術によ
りシステムの幾何学
性能を最適化

3Dモデルにより、より
迅速で正確なシステ
ムレイアウトの実現

レーザードリル加工と
マイクロマシニングの
用途における高ダイナ
ミック精度位置決め向
けXYABサブシステム

HexGen高荷重・超精密ヘ
キサポッドが優れた性能

を提供

高スループットのリニアモーターデカルト
ガントリーシステム

マシンフレーム、ディスプレ
イ、パッケージエレクトロニ
クスが高度に統合されたモ
ーションサブシステム

カスタム設計の真空およ
びクリーンルーム対応シ
ステム

加速度15 g、毎分最
大200回のピックア
ンドプレース操作が
可能なRCP-DELTA
ロボット
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本社 • 米国ペンシルベニア州ピッツバーグ Aerotech 

英国支社
Aerotech 

ドイツ支社
Aerotech 

日本支社
Aerotech 

中国支社
Aerotech 

台湾支社
Aerotech 

タイ支社

H - Aerotech本社 	  l - 現地直販オフィス 
     s - Aerotech子会社	n - 代理店 

Aerotechの世界拠点

www.aerotech.com

CA0117B


